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Bericht
tber
das Fachaudit zum Qualititsmanagement(QM)-System
der Firma Fiocchi Munizioni S.p.A.
im Rahmen von Modul D der EG-Richtlinie 93/15/EWG

Firma: Fiocchi Munizioni S.p.A.
Via Santa Barbara, 4
23900 Lecco (LC)

Italien
Art des Fachaudits: Folgeaudit
Beantragte Bewertung: Modul D der Richtlinie 93/15/EWG fiir die

Produktion von Anziindhiitchen,
Vertragsnummer 11.3/4340/03

Vorgangsnummer: 11.3/3542/09
Datum des letzten Audits: 5. und 6. Dezember 2005

Datum des Fachaudits: 1. Dezember 2009

1 Teilnehmer:

C. Fiocchi (Leiter F&E Produktentwicklung)

C. Galluzzi (Mitglied der Geschaftsleitung)

A. Mira d'Ercole (vormals Leiter Qualitatssicherung)

R. Longhi (Leiter Qualitatssicherung)

E. Cagliani (Fertigung von Satzen und Anziindhiitchen)

E. Colombo (Fertigung metallische Halberzeugnisse)

Dr. Eckhardt (BAM, Leiter der Fachgruppe Explosivstoffe)

Dr. von Oertzen (BAM, pyrotechnische Satze und Anziindmittel)
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2 Veranlassung

Die Firma Fiocchi Munizioni S.p.A. hat mit Schreiben vom 30. Juni 2005
einen Vertrag zur Bewertung und Uberpriifung ihres Qualitatsmanagement-
Systems im Rahmen von Modul D der EG-Richtlinie 93/15/EWG beantragt
(Vertragsnummer 11.3/4340/03). Mit Schreiben vom 15. Oktober 2009 wurde
ein Wiederholungsaudit vereinbart.

3 Unterlagen

Das DIN EN ISO 9001-Zertifikat der BVQI Italia Srl in Milano, Zertifikat-Nr.
194 344, liegt der BAM vor. Das Zertifikat ist am 31.7.2003 ausgestellt und
wurde am 31.7.2009 erneuert. Eine kontrollierte Kopie des QM-Handbuchs,
Rev. 12 vom 17.12.2008, liegt der BAM in englischer Sprache vor. Die in Ab-
schnitt 6 genannten Dokumente liegen vor bzw. lagen beim Audit vor. Die
EG-Baumusterprifbescheinigung des fir die Beurteilung relevanten Explo-
sivstoffs liegt der BAM vor. Sie ergibt sich aus der Anlage 1 zu dem Vertrag
11.3/4340/03.

4  Allgemeines

Die Firma Fiocchi Munizioni S.p.A. verfugt Gber ein QM-System, flr das die
Firma BVQI Italia Srl beziglich Entwicklung und Produktion von Anzindhut-
chen die Forderungen der DIN EN I1SO 9001:2008 als erfullt bescheinigt hat.
Die BAM erkennt das DIN EN ISO 9001-Zertifikat der Firma BVQI Italia Srl
als Grundlage fur die Durchfiihrung der Bewertung an.

Die Firma Fiocchi Munizioni S.p.A. blickt auf eine Tradition bei der Anzlind-
hitchen- und Munitionsherstellung bis ins Jahr 1876 zurtick. Die Produktion
von Anzundhitchen belauft sich zur Zeit auf 1 Milliarde Stlick pro Jahr. Am

Standort in Lecco sind rund 430 Mitarbeiter beschaftigt.

5 Vorgehensweise

Am 1. Dezember 2009 fand die Begehung der Produktionsstatten und der
Pruflaboratorien statt und es wurde die Dokumentation der Produktion von

Anzindhitchen sowie die Lenkung und Kennzeichnung der Rohprodukte
Uberprift.
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6 Dokumentation

Das QM-System basiert auf dem prozessorientierten integrierten Manage-
menthandbuch (Prozessanweisungen), in dem die allgemeinen Grundsatze
der ISO 9001 wie z. B. Verantwortlichkeiten, Dokumentation etc. beschrieben
werden.

Die folgende Dokumentation zum Produktionsverfahren der Anziindhitchen
It. Anhang zum Vertrag 11.3/4340/03 wurde vorgelegt und eingesehen:

- lIstruzione 61, Linee guida per la redazione della "Dichiarazione di confor-
mita CE" degli inneschi Fiocchi Munizioni (nur italienisch)

Die folgende Dokumentation zu weiteren Aspekten wurde lediglich eingese-
hen und wurde durch die anwesenden Vertreter der Firma Fiocchi Munizioni
S.p.A. erlautert:

- Spezifikationen fiir Ausgangsstoffe

-  Datenblatter mit Kennwerten zu Fertigungsschritten

- Prufberichte zu Halbfertigerzeugnissen

- Kalibrieranweisungen fiir Messmittel (Istruzione 118 fiir Waagen bis
2100 g)

- Sicherheitsdatenblatter mit der geeigneten Anleitung

Die Verfahrensanweisung zur CE-Kennzeichnung und zur Konformitatserkla-
rung flr Anziindhitchen It. Vertrag wurde in der aktuellen Form diskutiert und
es wurden Verbesserungsmdglichkeiten aufgezeigt. Die Integration der ge-
eigneten Anleitung nach Richtlinie in das Sicherheitsdatenblatt wurde erér-
tert. Davon abgesehen ergaben sich hinsichtlich der Dokumentation der Pro-
duktion keinerlei Beanstandungen.

7 Produktion der Anziindhiitchen
7.1 Lenkung und Kennzeichnung der Rohprodukte

Die Qualitit der Rohprodukte wird anhand von Zertifikaten der Lieferanten
Uberpriift. Es werden Rohstoffe nur von wenigen bekannten und von 1SO-
zertifizierten Lieferanten verwendet. Die verwendeten Rohstoffe werden sehr
sorgfaltig durch Losnummern und Eingangsdaten gekennzeichnet, um bei
Fehlern, die bei Zwischenprodukten entdeckt werden, das Ausgangsmaterial
genau identifizieren zu kénnen. Die Verfolgung der Rohstoffe wird von einem
elektronischen und vernetzten Verarbeitungssystem unterstiitzt.
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7.2 Produktionsschritte

Die Produktionsschritte fiir Anziindhiitchen sind: Herstellung der Kapseln und
Ambosse aus Bandmaterial, Herstellung des nassen Anziindsatzes, Laborie-
rung der Anzindhitchen und Endprodukt-Priifung. Auch bei diesem Folge-
audit waren alle genannten Schritte Gegenstand der Begehung.

Herstellung der Kapseln, Ambosse und des Shotgun-Napfes aus Bandmate-
rial: Bei diesem Schritt werden in einem Stanz- und Pressverfahren die Kap-
seln fur die Aufnahme des Satzes und die bei Amboss-Anziindhiitchen bend-
tigten Ambosse hergestellt. Bei den sog. Shotgun-Anziindhiitchen wird noch
eine weitere Kapsel im gleichen Verfahren hergestellt. In der Abteilung fiir
Qualitétssicherung werden die Kapseln auf Abomessungen (Héhe, Durchmes-
ser, Bodendicke) und Gewicht hin kontrolliert. Die Lose sind so unterteilt,
dass Fehler werkzeugbezogen zurlick verfolgt werden kénnen. Die erforderli-
chen Messmittel werden regelmaRig nach einem computergestiitzten Plan
kalibriert.

Zur Kalibrierung der Messmittel werden KalibriermaRe (SekundarmaRe) ver-
wendet, die wiederum innerhalb der Abteilung in einem schwingungsentkop-
pelten Klimaraum an speziellen Messeinrichtungen tiberwacht werden. Fiir
diese Messeinrichtungen in diesem Raum werden zertifizierte Grundmafe
(Primarmale, zertifiziert vom SIT, Servizio di Tarratura in Italia) bereit gehal-
ten.

Das Ergebnis der Qualitatskontrolle am Zwischenprodukt spiegelt sich in
nachvollziehbarer Weise in Form von farbigen Zetteln an den Losen wieder.
Uber die Farben ist einheitlich durch alle Produktionsschritte erkennbar, ob
ein Los freigegeben (griin), in Prifung (grau), zur Verwendung unter Vorbe-
halt freigegeben (gelb) oder gesperrt ist (rot). Dieses Farbsystem wird in al-
len Stadien der Produktion konsequent verwendet.

Herstellung des nassen Anziindsatzes: Die Einwaage und Herstellung der in-
erten Vormischung findet in einem abgetrennten Bereich statt. Die Waagen
sind computergesteuert und geben die Mengen nach Rezeptur vor, die von
einem Arbeiter eingefiillt werden. Die Komponenten fiir den Anziindsatz
(Bleitrizinat, Tetrazen, etc., beziehungsweise Diazodinitrophenol usw.) wer-
den wasserfeucht zu mehreren Kilogramm im Mischbehélter in einem weite-
ren Wageraum abgewogen, der in geeigneter Weise von den anderen Ferti-
gungsbereichen abgetrennt und gesichert ist. Mittels Computertechnik wer-
den die Losnummern der Komponenten und der Mischbehalter tiber Streifen-
codes registriert. Das Mischen findet dann unter Sicherheit in einem weiteren
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separaten Gebaude statt. Von den fertigen Mischungen wird jeweils eine klei-
ne Menge flr die Analyse im chemischen Labor abgenommen.

Laborierung der Anziindhiitchen: Anziindhiitchen, Ambosse und ggf. die
Napfe fur Shotgun-Anziindhiitchen werden mit Riittelmaschinen in Kassetten
in grolber Zahl einsortiert und auf dann einem Transportsystem von Arbeits-
schritt zu Arbeitsschritt beférdert. Dabei wird zunachst Anziindsatz aus einer
Matrize in die Kapseln gegeben. Dieser wird dann mit einem Papier abge-
deckt und angedriickt. Nach diesem Schritt wird mit einem Fiihler mecha-
nisch die Flllhéhe bei 100% der Anziindhiitchen gemessen. Die Kassette
kann erst weiter beférdert werden, wenn keine unzuldssigen Abweichungen
der FlllhGhe vorliegen. Danach wird ein Lack aufgetragen und dieser ge-
trocknet. Es findet wieder eine optische Kontrolle statt. Dann werden die Am-
bosse, sofern es sich um Amboss-Anziindhiitchen handelt, eingepresst. Ab-
schlieBend findet wieder eine mechanische Héhenkontrolle statt.

Bei beiden Fertigungsstrecken werden die Losnummern der Komponenten
(Halbfertigteile, Satz) mit der Protokollierung des Fertigungsloses zusam-
mengefasst. Auf diesem Protokollblatt werden spater auch die Empfindlich-
keits- und Auslésesicherheitsdaten festgehalten.

7.3 Endproduktpriifung

Am den fertigen Anziindhiitchen wird durch die Abteilung fiir Qualitatssiche-
rung die Auslése-Empfindlichkeit (Nofire und Allfire-Schwelle) mittels einer
Fallapparatur mit einer Stahlkugel gepruft. Zur Uberpriifung von Sollwerten
der Ausloseempfindlichkeit wird ein Run-Down-Test mit 50 Anziindhiitchen je
Fallhdhe durchgefiihrt. Die Erfassung aller Ergebnisse erfolgt computerge-
stltzt.

Als weitere Prifung, die zur Erfiillung weiterer Standards benétigt wird, wer-
den ballistische Versuche durchgefiihrt, bei denen Geschossgeschwindigkeit,
Flugzeit im Lauf und Druck-Zeit-Kurven ermittelt werden. Das ballistische La-
bor wurde besichtigt.

8 Bewertung

Die flr den Produktionsprozess relevanten, im Management-Handbuch ge-

maR ISO 9001 dokumentierten QM-Elemente wurden von der BAM stichpro-
benartig Gberprift.
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Die Dokumentation der Produktion und der Priifung der genannten Anz{ind-
hltchen ist vollstéandig. Messmittelliberwachung und die Lenkung fehlerhafter
Produkte werden geregelt.

Die Verfahrens- und Arbeitsanweisungen bzw. Priifanweisungen werden in
die Praxis umgesetzt. Die stichprobenartig Uiberpriiften Messgerate werden
regelmafig kalibriert und gewartet. Die Kennzeichnung der Materialien im
Produktionsprozess ist klar und eindeutig, die Riickverfolgbarkeit in der Pro-
duktion ist gewahrleistet.

Das QM-System der Firma Fiocchi Munizioni S.p.A. erflillt die Anforderungen
der Richtlinie 93/15/EWG, Anhang Il, Ziffer 3.2 zu Modul D und die in der An-
lage 1 zu dem Modul D-Vertrag genannten Explosivstoffe konnen gemaR § 9
dieses Vertrages mit dem CE-Zeichen versehen werden, sofern die nachfol-

genden Forderungen beriicksichtigt wurden.

9  Forderungen

Das DIN EN ISO 9001-Zertifikat der BVQI Italia Srl in Milano, Zertifikat-Nr.
194 344, ist bis zum 2012-07-30 giltig. Der BAM ist nach der Rezertifizierung
eine Kopie des neuen Zertifikates zu Gbermitteln.

Die geeignete Anleitung als Bestandteil des Sicherheitsdatenblattes ist in der
besprochenen Weise zu aktualisieren und dann auf der Webseite der Firma
der BAM nachzuweisen.

Berlin, den 15. Januar 2010

/Js vou, Ohober

Dr. A. von Oertzen
Oberregierungsrat Dr. D. Eckhardt
Arbeitsgruppe Pyrotechnik Leiter der Fachgruppe
Fachgruppe 11.3 Explosivstoffe Fachgruppe 11.3 Explosivstoffe




